
© DRIZORO S.A.U. 

 
 

MALTA EPOXI FLUIDA AD ELEVATE PRESTAZIONI 
MECCANICHE E PRIVA DI SOLVENTI PER 

FISSAGGIO, ANCORAGGIO E RIEMPIMENTO PER 
VERSAMENTO 

 

 
DESCRIZIONE 
 
MAXEPOX ®  FIX è una malta tissotropica a base di 
resine epossidiche prive di solventi e di inerti a 
granulometria selezionata, specificamente 
disegnato per il fissaggio di ancoraggi superfici in 
calcestruzzo e riempimento per versamento.  
 
MAXEPOX® FIX compie i requisiti della classe R4 
previsti dalla norma europea EN 1504-3 e i requisiti 
della norma EN 1504-6 per l’ancoraggio su 
armature in acciaio.  
 
 
APPLICAZIONI   
 

• Fissaggio di ancoraggi e perni su superfici 
orizzontali. 

• Riempimento di basi di colonne e banchi di 
macchinari mediante versamento. 

• Ancoraggio di cavi, perni ed elementi metallici su 
calcestruzzo e pietra.  

• Riparazione di crepe e giunti mediante 
versamento su pavimenti. 

• Ancoraggio di barre d’acciaio su superfici 
orizzontali, come ad esempio, gli inviti per 
pilastri.  

• Riparazione di strutture in calcestruzzo mediante 
versamento in cassaforma. 

 
 
PROPRIETÀ 
  

• Aderenza eccellente su supporti in calcestruzzo 
ed elementi metallici. 

• Alta resistenza meccanica, proporzionando una 
eccellente resistenza alla abrasione ed agli 
impatti ed assenza di ritiro, garantendo in questo 
modo una maggior resistenza nei confronti delle 
stimolazioni a trazione dell’elemento ancorato. 
Resistente a cariche ripetitive ed alle vibrazioni. 

• Fluidità eccellente. Gran coesione del prodotto 
impastato, assenza di segregazione. 

• Resistenza chimica molto buona nei confronti di 
olii, benzina, acidi e basi diluite, etc. 

• Una volta che si sia indurito, il prodotto è 
impermeabile all’acqua. 

• È un prodotto non tossico, privo di solventi e non 
infiammabile. Adatto per quelle applicazioni che 
si effettuino in condizioni di scarsa ventilazione. 

 
 
COME UTILIZZARE 
 
Preparazione del supporto 
Il supporto da rivestire dovrà essere solido, duro, 
rugoso, privo di lattime di cemento superficiali, privo 
di materiale friabile ed il più uniforme possibile. 
Inoltre, la superficie deve essere pulita, priva di 
vernice, efflorescenze, parti asportabili, grassi, oli, 
disarmanti per casseforme, polvere, gesso, etc. ed 
in generale priva di qualsiasi altra sostanza che 
possa influenzarne negativamente l'aderenza. Non 
vi deve essere umidità per risalita capillare.  L’ 
umidità superficiale deve essere inferiore al 4 %.  
Consultare la nostra Scheda tecnica Preparazione 
di superfici in calcestruzzo per la successiva 
applicazione di rivestimenti epossidici per ricevere 
maggiori informazioni. 
Le crepe e le fratture prive di movimento, una volta 
aperte ed esposte fino a una profondità minima di 2 
cm, dovranno essere riparate con una malta per 
riparazioni strutturali tipo MAXREST® (Scheda 
Tecnica nº 2). 
Eventuali ferri di superficie e non strutturali dovranno 
essere tagliati ad una profondità di 2 cm e, 
posteriormente, ricoperti con malta da riparazione. 
Per un trattamento efficace, esporre tutte le armature 
contaminate da ossido, eliminando il calcestruzzo 
intorno alle stesse fino a dove non sia più presente la 
ruggine. Risanare tutta l’armatura per pulirla su tutto il 
perimetro e ricoprirla con 1 cm di spessore di malta 
strutturale.  Eliminar la ruggine dalle armature 
mediante spazzola chiodata, getto di sabbia, pistola 
ad aghi, etc. e applicare il convertitore di ossido e 
protettore MAXREST ®  PASSIVE (Scheda Tecnica 
nº 12). 
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MAXEPOX ® FIX 

 
Preparazione della miscela 
MAXEPOX ®  FIX è disponibile in confezioni 
predosate di tre componenti. L’ induritore, o 
componente B, deve essere versato sulla resina, o 
componente A, da omogeneizzare prima della 
miscela. Per garantire la corretta reazione tra i 
componenti, assicurarsi di versare la totalità del 
componente B.  
La miscela può essere realizzata in modo manuale 
o, se possibile, preferibilmente con l’utilizzo di un 
miscelatore a basso numero di giri. Una volta che 
siano stati ben mescolati, versarli in un recipiente 
adatto a ricevere il componente C o inerti, La 
miscela può essere realizzata in modo manuale per 
quantità piccole o, se possibile, per quantità elevate 
preferibilmente con l’utilizzo di un miscelatore a 
basso numero di giri (200-400 r.p.m. al massimo). 
Evitare un tempo eccessivo di miscelazione che 
potrebbe surriscaldare l’impasto e/o causare 
l’introduzione di bolle d’aria durante la miscela. 
 
Verificare nella tabella dei dati tecnici il “pot life” o il 
tempo che necessita il prodotto ad indurirsi 
all’interno della sua confezione. Il “pot life” di 32,5 
kg a una temperatura di 20 ºC è pari a circa 30-40 
minuti. Temperature inferiori e/o impasti di piccole 
quantità aumenteranno tale tempo, mentre che 
temperature superiori lo ridurranno. 

 
Applicazione 
MAXEPOX ®  FIX si applica semplicemente 
versando per gravità direttamente dal contenitore di 
miscelazione nel modo più continuo possibile, 
avanzando dallo stesso lato per evitare il rischio di 
generazione di bolle d'aria. Se necessario, un 
apparato manuale vibrante potrebbe aiutare a 
riempire il volume desiderato. Evitare tempi di 
vibrazione eccessivi che possano causare la 
segregazione della miscela e l'introduzione di bolle 
d’aria occluse nella stessa. Nel riempimento 
effettuato al di sotto di piastre, dovranno essere 
previste prese d'aria per lo spazio che si vuole 
riempire.  
 
Per volumi che comportano spessori elevati, si 
consiglia di eseguire il getto in fasi successive, 
garantendo che siano trascorse 24 ore dall'ultima 
applicazione e che lo spessore per strato applicato 
non superi i 4 cm. 
 
Nel caso di utilizzo di casseforme, è necessario 
proteggerlo con fogli di PVC, polietilene o applicare 
agenti distaccanti per evitare l'adesione della malta 
epossidica su di essi. 
 
Il “pot life” di 32,5 kg a una temperatura di 20 ºC è 
pari a circa 30-40 minuti. Temperature inferiori e/o 
impasti di piccole quantità aumenteranno tale 
tempo, mentre che temperature superiori lo 
ridurranno. 

 
 

 
Condizioni di applicazione 
La temperatura di lavorazione del prodotto è 
compresa tra gli 8°C ed i 30°C. Non applicare con 
temperature del supporto al di sotto di 8°C o se 
fossero previste temperatura inferiori nell’ arco delle 
24 ore successive all’applicazione. Non applicare 
su superfici gelate o in presenza di pozzanghere. 
 
Le applicazioni al di sopra dei 30 ºC potrebbero 
presentare alcuni problemi di eccesso di reattività e 
di generazione di calore, oltre che una gran 
riduzione del tempo di vita utile della miscela. 
 
La temperatura della superficie del supporto e 
dell’ambiente dovrà essere superiore di almeno 3 
°C a quella del punto di rugiada.  Non applicare 
quando l’umidità relativa sia superiore al 90 %. 
Misurare l’umidità relativa ed il punto di rugiada per 
le applicazioni effettuate in prossimità di ambienti 
marittimi.  
 
Se la temperatura fosse inferiore o l’umidità relativa 
fosse superiore ai valori indicati, sarà necessario 
ricreare le condizioni adeguate utilizzando soffiatori 
di aria calda che dovrà essere adeguatamente 
rinnovata. Se si dovesse ricorrere all’ utilizzo di aria 
calda, questa dovrà procedere da una fonte di 
generazione asciutta (tipo elettricità), poiché l’aria 
calda generata con combustione di gas o di petrolio 
genera molta di umidità, che renderebbe difficile 
l’asciugatura del prodotto. Evitare il contatto con 
l’acqua, l’umidità, la condensa, la rugiada, etc., 
durante le prime 24 ore di essiccatura. 
 
Essiccatura 
Il tempo di essiccatura finale necessario per 
consentire la resa in servizio totale dopo aver 
effettuato l’applicazione è di circa 7 giorni in 
presenza di 20 °C e di un 50% di U. R. 
Temperature inferiori e una U. R. maggiore 
incrementeranno il tempo di essiccatura. 
 
Pulizia degli utensili 
Gli utensili e gli strumenti di lavoro utilizzati 
dovranno essere puliti con MAXEPOX ® SOLVENT 
immediatamente dopo il loro impiego. Dopo che si 
sia polimerizzato il prodotto potrà essere eliminato 
solo grazie all’ impiego di mezzi meccanici.  
 
 
 
CONSUMO 
 
Il consumo approssimato di MAXEPOX ®  FIX è di 
circa 1,9 kg/m2 e mm di spessore. Un set de 32,5 
kg riempie un volume di circa 17 litri. Il consumo 
può variare in funzione della rugosità, della porosità 
e del grado di assorbimento della superficie, così 
come in funzione del metodo di applicazione 
utilizzato. Realizzare una prova in-situ per 
determinare il suo consumo esatto. 
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MAXEPOX ® FIX 

INDICAZIONI IMPORTANTI 
 

• Non utilizzare resti di miscele precedenti per 
creare un nuovo impasto. 

• Non deve esserci presenza di umidità 
ascendente per risalita capillare o a pressione 
idrostatica indiretta. Il contenuto di umidità della 
superficie del supporto non deve eccedere il 4%. 
Lasciar trascorre un tempo adeguato affinché si 
possa seccare la superficie dopo pioggia, 
rugiada, condensazione o dopo qualsiasi altro 
tipo di inclemenza metereologica, oltre che dopo 
aver pulito il supporto. 

• Lasciare trascorrere almeno 28 giorni di tempo 
di essiccatura per calcestruzzi e malte di nuova 
costituzione, prima di procedere con 
l’applicazione. 

• Evitare applicazioni se fosse previsto contatto 
con acqua, umidità, condensa o rugiada nelle 24 
ore successive all’ applicazione. Non applicare 
con umidità relativa superiore al 85%. In tal 
caso, potrebbe causare una essiccatura 
inefficiente e/o una perdita di intensità di colore. 

• Non aggiungere a MAXEPOX ®  FIX inerti, 
additivi né composti differenti da quelli 
specificati. 

• Rispettare le proporzioni di miscela dei 
componenti. 

• Gli inerti o componente C dovranno essere 
completamente secchi prima della loro aggiunta 
alla miscela d’impasto con le resine A + B.  

• Non superare i valori di spessore indicati per 
ogni strato. 

• Per qualsiasi applicazione non prevista nella 
presente Scheda Tecnica o per informazioni 
aggiuntive, rivolgersi al nostro Ufficio Tecnico. 

 
 
IMBALLAGGIO 
 
MAXEPOX ®  FIX è disponibile in confezioni pre-
pesate da 32,5 kg in color grigio chiaro. 
 
 
 
 
 
 
 

CONSERVAZIONE  
 
Dodici mesi nel suo imballaggio originale chiuso, 
stoccato in un luogo fresco, protetto dall’ umidità, 
dal gelo e dall’ esposizione diretta ai raggi del sole, 
con temperature superiori ai 5 ºC ed inferiori ai 30 
ºC. 
 
Stoccaggi prolungati ed al di sotto della 
temperatura minima indicata potrebbero causare la 
cristallizzazione delle resine. In tal caso, par 
riportare il prodotto in condizioni di normalità sarà 
necessario scaldarlo con una temperatura 
moderata rimuovendolo in modo regolare mentre lo 
si scalda. 
 
 
SICUREZZA E IGIENE 
 
MAXEPOX ®  FIX non è un prodotto di 
composizione tossica ma bisogna comunque 
evitare che entri in contatto con la pelle e con gli 
occhi. Indossare sempre appositi guanti in gomma 
ed occhiali di protezione per la sua manipolazione 
e/o applicazione. Eventuali schizzi sulla pelle 
dovranno essere sciacquati con abbondante acqua 
pulita e sapone. In caso di contatto con gli occhi, 
sciacquare con abbondante acqua pulita ma senza 
sfregarli. Nel caso in cui l’irritazione dovesse 
persistere, rivolgersi al servizio medico. 
Se ingerito non indurre il vomito e dirigersi 
immediatamente dal medico.  
Non aspirare i vapori che si possano produrre per il 
riscaldamento o la combustione del prodotto. 
Osservare le precauzioni normali e necessarie per l’n 
applicazione di questo tipo di prodotti. 
 
 
Consultare il Foglio con i Dati di Sicurezza di 
MAXEPOX ®  FIX. 
 
Lo smaltimento del prodotto e del relativo 
imballaggio dovranno essere effettuati in conformità 
della normativa vigente e sono responsabilità 
dell’utilizzatore finale del prodotto. 
 
 
 

  

 
 
  



 

Sono vietate la riproduzione totale o parziale di questa pubblicazione, il suo trattamento informatico o la sua trasmissione in qualsiasi forma e mezzo, elettronico, meccanico, fotocopiato o 
altro, senza il permesso emesso per iscritto dei titolari del Copyright. 

MAXEPOX ® FIX 

DATI TECNICI 
 
Caratteristiche del prodotto 

Marcatura CE, EN 1504-3 
Descrizione. Malta epossidica classe R4 come previsto dalla EN 1504-3 per la riparazione strutturale del 
calcestruzzo di Edificazioni ed opere di Ingegneria Civile. Metodi 3.2 Riparazione di elementi con massetti in malta - 
4.4 Rinforzo strutturale mediante aggiunta di malta - 7.1 Incremento della copertura della armatura con malta - 7.2 
Sostituzione del calcestruzzo contaminato o infettato da carbonatazione. 

Marcatura CE, EN 1504-6 
Descrizione. Malta epossidica fluida ad elevate prestazioni meccaniche e priva di solventi per fissaggio, ancoraggio 
e riempimento per versamento. Metodi 4.2. Istallazione di barre di unione per fori prefabbricati o passanti nel 
calcestruzzo.  

Relazione componenti resina A:B:C (in peso)  4:1:27,5 

Aspetto e colore della miscela Malta fluida color grigio chiaro 

Contenuto in solidi A+B+C (%) 100 

Densità della malta autolivellante / malta secca, (g/cm3) 1,90 ± 0,10 

Punto di infiammabilità Non infiammabile 

Condizioni di applicazione ed essiccatura   

Condizioni temperatura e umidità di applicazione (ºC/%) 8 – 30 / < 85  

Tempo aperto della miscela dopo 20°C, (minuti) 30 - 40  

Tempo de indurimento dopo 20°C, (ore) 10 - 12 

Tempo di essiccatura totale, 20°C, (giorni) 7 

Caratteristiche del prodotto essiccato 

Norma UNE-EN 1504-3 Riparazioni strutturali Classe R4 

Resistenza alla compressione dopo 28 giorni, EN 12190, (MPa) 96,5 

Resistenza alla flesso-trazione dopo 28 giorni, EN 12190, (MPa) 31,7 

Contenuto di ioni di cloruro, EN 1015-17:2001+A1:2005, (%, in peso) < 0,01 

Resistenza alla carbonatazione, EN 13295 Compie  

Modulo di elasticità, EN 13412, (GPa) 28,2 

Aderenza su calcestruzzo, EN 1542, (MPa) 3,3 

Ritiro / Espansione, EN 12617-4, (MPa) 3,5 / 3,8 

Coefficiente di dilatazione lineare, (1/°C) 3,5x10-5 

Temperatura di transizione vitrea, EN 12614, (°C) 59,8 

Resistenza agli strappi, EN 1881 
Spostamento ≤ 0,6 mm  

per carichi di 75 kN 

Fluidità sotto trazione, EN 1544 
Spostamento ≤ 0,6 mm dopo 3 mesi di 

carichi continui applicati di 50 kN 

Resistenza ad attacchi chimici Eccellente 

Resistenza all’acqua Eccellente 

Consumi approssimati* / Spessori 

Applicazione come malta secca: 
       -   Consumo di malta (kg/m2·mm di spessore) 
       -   Spessore minimo/massimo per strato (mm) 

 
1,9 ± 0,1 

5 - 40 
* Il consumo può variare in funzione delle caratteristiche del supporto, così come in funzione del metodo di applicazione.  
   Realizzare una prova in – situ per conoscere il consumo esatto. 

 

 

 

GARANZIA 

L’informazione contenuta in questa Scheda Tecnica si basa sulla nostra esperienza e sulla nostra conoscenza tecnica, che 
sono state ottenute tramite prove di laboratorio e bibliografia. DRIZORO® ,  S.A.U. si riserva il diritto di modificare la stessa, 
senza previo avviso. Qualsiasi uso della presente informazione oltre a quanto specificato non è di nostra responsabilità, a 
meno che sia confermato in forma scritta dalla nostra compagnia. I dati relativi al consumo, alle dosi ed ai rendimenti sono 
suscettibili di variazioni a causa delle differenti condizioni dei diversi cantieri. La responsabilità di determinare i dati relativi al 
cantiere dove effettivamente si effettuerà l’applicazione è a carico del cliente. La nostra società non accetta responsabilità 
superiori al valore del prodotto acquistato. Per ogni dubbio o consulta si prega di rivolgersi al nostro Ufficio Tecnico. Questa 
versione della Scheda Tecnica sostituisce ed annulla tutte quelle precedenti. 
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